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Recommandation de paramètres Exocad
Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,40 mm

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 3 
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Recommandation de paramètres Exocad
Cobalt-chrome (CoCr) / Titane télescope secondaire

Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,40 mm

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 4 



Recommandation de paramètres Exocad
Châssis

LaserMelting Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

  Zone de la section Largeur Épaisseur

Barre linguale 6,0 mm2 4,0 mm 2,0 mm

Fil cingulaire 3,5 mm2 3,0 mm 1,5 mm

Crochet 1,6 mm2 1,8 mm 1,2 mm

Pointe de crochet 1,2 mm2 1,2 mm 1,0 mm

Potence 2,5 mm2 - 1,4 mm

Taquet - - 0,6 mm

Plaque haut à fenêtre - 8,0 mm 1,0 - 1,2 mm

Plaque haut pleine - 10,0 mm 0,8 mm

Indications

Les spécifications sont des valeurs indicatives 

approximatives

• �Le châssis doit être conçu selon les règles de 

prothèse dentaire et l’aspect anatomique

• �Epaisseur minimale générale de 0,6 mm

• �L’application de barres stabilisatrices est à éviter

Hauteur du profilé de crochet  
environ 1,8 mm

Épaisseur du profilé de crochet  
environ 0,9 mm

PEEK

Spécifications CoCr / Ti + 50 % d’expansion

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 5 



Hauteur de l’élément

Veillez à ce que la hauteur totale de l’élément dans le sens d’insertion droit reste inférieure à 15 mm.

Insertions divergentes

Les divergences entre les insertions doivent être prises en compte, en particulier si elles sont indiquées. La configuration de la machine permet une inclinaison 

d’environ 30 degrés. Si la divergence est trop importante, du matériau résiduel ou des ombres de fraisage peuvent subsister.

Bords qui se chevauchent

Évitez les bords qui se chevauchent ou s’emboîtent. Dans ces zones, l’ajustement peut nécessiter une retouche, car il peut rester du matériau résiduel ou des ombres 

de fraisage.

Recommandation de paramètres Exocad
Fabrication HYBRIDE Indications générales

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 6 
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Recommandation de paramètres Exocad
Fabrication HYBRIDE Cobalt-chrome (CoCr) / Titane  

Télescope secondaire

Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,45 mm

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 7 



Recommandation de paramètres Exocad
Fabrication HYBRIDE Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

Epaisseurs des connecteurs

Pour les travaux de plusieurs éléments, l’épaisseur des connexions doit 

être d’au moins 7 mm².

Zones à usiner

Assurez-vous que toutes les zones à usiner ont un diamètre supérieur à 

2,4 mm, en particulier pour les piliers et les surfaces de liaison au niveau 

de la barre.

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 8 
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Recommandation de paramètres Exocad
Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,40 mm

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 9 
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Recommandation de paramètres Exocad
Cobalt-chrome (CoCr) / Titane télescope secondaire

Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,40 mm

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 10 
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Recommandation de paramètres Exocad
Zircone

Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,50 mm

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 11 
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Recommandation de paramètres Exocad
Disilicate de lithium / Céramique feldspathique / composite

Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,60 mm

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 12 
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Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,50 mm

Recommandation de paramètres Exocad
Résine / PEEK / Cire

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 13 
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Recommandation de paramètres Exocad
PEEK pour télescope secondaire

Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,50 mm

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 14 
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Recommandation de paramètres Exocad
Gouttière

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 15 
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Recommandation de paramètres Exocad
Or coulé

Epaisseur minimale des parois pour la production: 0,50 mm

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 16 



Recommandation de paramètres Exocad
Modèle imprimé
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Recommandation de paramètres Exocad
Modèle imprimé
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Recommandation de paramètres Exocad
Modèle imprimé

19 
Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement  
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.



Recommandation de paramètres Exocad
Modèle imprimé

20 
Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement  
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.



Recommandation de paramètres Exocad
Modèle imprimé

21 
Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement  
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.



Recommandation de paramètres Exocad
Service de numérisation / conception

Sur la base des données scannées transmises (scanner intra-oral 

ou scanner de modèle), nos spécialistes expérimentés en CAO 

créent le design que vous souhaitez et le mettent en œuvre dans 

le matériau approprié.

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application. 22 
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