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Recommandation de paramètres 3Shape
Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

Overlay Paramètres d‘adaptation

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.
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Recommandation de paramètres 3Shape
Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

télescope secondaire

Overlay Paramètres d‘adaptation

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.
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Recommandation de paramètres 3Shape
Châssis

Cobalto-cromo (CoCr) / Titanio LaserMelting

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

PEEK Indications
Spécifications CoCr / Ti
+ 50 % d‘expansion

Les spécifications sont des valeurs indicatives approximatives
•	 Le châssis doit être conçu selon les règles de prothèse 

dentaire et l‘aspect anatomique
•	 Epaisseur minimale générale de 0,6 mm
•	 L‘application de barres stabilisatrices est à éviter

Recommandation de paramètres 3Shape
Fabrication HYBRIDE
Indications générales

Hauteur du profilé de crochet 
environ 1,8 mm

Épaisseur du profilé de crochet 
environ 0,9 mm

Zone de la section

6,0	mm2

3,5	mm2

1,6	mm2

1,2	mm2

2,5	mm2

-

-

-

Largeur

4,0	mm

3,0	mm

1,8	mm

1,2	mm
-

-

8,0	mm

10,0	mm

Épaisseur

2,0	mm

1,5	mm

1,2	mm

1,0	mm

1,4	mm

0,6	mm

1,0	-	1,2	mm

0,8	mm

Section area

Barre	linguale

Fil	cingulaire

Crochet

Pointe de crochet

Potence

Taquet

Plaque	haut	à	fenêtre

Plaque	haut	pleine
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Recommandation de paramètres 3Shape
Fabrication HYBRIDE
Indications générales

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Hauteur de l’élément

Veillez à ce que la hauteur totale de l’élément dans le sens d’insertion droit reste inférieure à 15 mm.

Insertions divergentes

Les divergences entre les insertions doivent être prises en compte, en particulier si elles sont indiquées. La 

configuration de la machine permet une inclinaison 

d’environ 30 degrés. Si la divergence est trop importante, du matériau résiduel ou des ombres de fraisage 

peuvent subsister.

Bords qui se chevauchent

Évitez les bords qui se chevauchent ou s’emboîtent. Dans ces zones, l’ajustement peut nécessiter une re-

touche, car il peut rester du matériau résiduel ou des ombres de fraisage.



Coping

Advanced settings

Wall thickness

Wall height

#

Apply

Start angle

End angle

Lingual band

1°

°

°

0.45

1.00

0.15

60.0

0.10

120

240

1.00

Settings

Advanced settings

0.007

0.007

1.50

Name

Remove undercuts
Drill compensation

Cement gap

Extra cement gap

Dist. to margin line

Smooth dist. 0.20

Drill radius 0.600

1.50

New drill compensation

Smooth surface noise

CADdent Milled

7   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Recommandation de paramètres 3Shape
Fabrication HYBRIDE Cobalt-chrome (CoCr) / 

Titane Télescope secondaire

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Recommandation de paramètres 3Shape
Fabrication HYBRIDE 

Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

Overlay Paramètres d‘adaptation

Ne pas modifier cette valeur
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Recommandation de paramètres 3Shape
Fabrication HYBRIDE 

Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Zones à usiner

Assurez-vous que toutes les zones à 
usiner ont un diamètre supérieur à 
2,4 mm, en particulier pour les piliers 
et les surfaces de liaison au niveau de 
la barre.

Epaisseurs des connecteurs

Pour les travaux de plusieurs éléments, l‘épaisseur 
des connexions doit être 
d‘au moins 7 mm².
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Recommandation de paramètres 3Shape
Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

Overlay Paramètres d‘adaptation

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Ne pas modifier cette valeur
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Recommandation de paramètres 3Shape
Cobalt-chrome (CoCr) / Titane

télescope secondaire

Overlay Paramètres d‘adaptation

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Ne pas modifier cette valeur
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Recommandation de paramètres 3Shape
Zircone

Overlay Paramètres d‘adaptation

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Ne pas modifier cette valeur
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Recommandation de paramètres 3Shape
Disilicate de lithium / 

Céramique feldspathique / composite

Overlay Paramètres d‘adaptation

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Ne pas modifier cette valeur
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Recommandation de paramètres 3Shape
Résine / PEEK / Cire

Overlay Paramètres d‘adaptation

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Ne pas modifier cette valeur
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Recommandation de paramètres 3Shape
PEEK pour télescope secondaire 

Overlay Paramètres d‘adaptation

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Ne pas modifier cette valeur
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Recommandation de paramètres 3Shape
Or coulé

Overlay Paramètres d‘adaptation

Les paramètres servent de ligne directrice, qui doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du scanner et de son application.

Ne pas modifier cette valeur
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Advanced settings
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Une valeur importante pour la tenue de la couronne. 
Plus la valeur est grande, plus la friction est faible.

Connu de la technique analogique (vernis de die) 
comme substitut du ciment de scellement. 
En changeant la valeur, l‘écart devient plus ou moins 
grand.

La hauteur, de la zone de la marge de préparation 
à la largeur de la transition. Ce dernier doit idéal-
ement dépasser de 1 mm le chanfrein.

Largeur de la transition entre le paramètre d‘ajuste-
ment et l‘écart de ciment.

Pour un fraisage propre des angles intérieurs, 
cette valeur doit être réglée sur le rayon de la fraise. 
Cette valeur ne peut être abaissée que 
pour la fusion au laser.

Ne modifiez pas cette valeur, sinon de grandes inexactitudes 
d‘ajustement se produiront.
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Recommandation de paramètres 3Shape
Aide aux paramètres

Effets des changements dans les
paramètres les plus importants

Les paramètres servent de ligne directrice, qui 
doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du 
scanner et de son application.
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Recommandation de paramètres 3Shape
Aide aux paramètres

Effetti della modifica dei 
parametri più importanti

Les paramètres servent de ligne directrice, qui 
doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du 
scanner et de son application.
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Recommandation de paramètres 3Shape
Aide aux paramètres

Les paramètres les 
plus importants

Les paramètres servent de ligne directrice, qui 
doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du 
scanner et de son application.
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Recommandation de paramètres 3Shape
Aide aux paramètres

Effets des changements dans les
paramètres les plus importants

Les paramètres servent de ligne directrice, qui 
doit être modifiée individuellement 
en fonction de la géométrie des matrices, du 
scanner et de son application.
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